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 Спецификация
Стадия Масса Масштаб

Изм. Лист N док. Подп.
Разраб. Истомин О.Н.

Пров.
Лист 1 Листов 6

Н.контр.

Утв.

Спецификация

Поз. Обозначение Наименование Кол.
Масса
ед.,  кг

Приме-
чание

Детали

1 Перекладина верная 1

2

3

4 Подставка опорная 1

5

6
Вкладыш перекладины
верхни 1

7 4

Стандартные детали

12 8

13 8

14 16
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Подставка опорная

Стадия Масса Масштаб
Изм. Лист N док. Подп.

1:8Разраб. Истомин О.Н.

Пров.
Лист 2 Листов 6

Н.контр.

Утв.

1. * Размер для справок.
2. Ручная дуговая сварка по ГОСТ 5264-80.
3. Сварку деталей производить по контуру примыкания.
4. Стальные элементы и сварные швы должны быть защищены двумя
слоями эмали ПФ -115 (ГОСТ 6465-76) по грунтовке ГФ -021.



1
8
0

8
0

Ø32

Ø

1

0

Ø

1

0

2
1
0
0
*

8
0

Ø32

Ø

1

0

1
8
0

Ø

1

0

3
0
0

Формат А4

Вз
ам

. и
нв

. №
По

дп
ис

ь 
и 

да
т

а
Ин

в.
 №

 п
од

л.

МСЛ. РРВк.00. КД

Стойка

Стадия Масса Масштаб
Изм. Лист N док. Подп.

1:5Разраб. Истомин О.Н.

Пров.
Лист 3 Листов 6

Н.контр.

Утв.

1. * Размер для справок.
2. Стальные элементы и сварные швы должны быть защищены двумя
    слоями эмали ПФ -115 (ГОСТ 6465-76) по грунтовке ГФ -021.

Стойка малая  (1:5)
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Узел 1 (1:4)
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Перекладина верная

Стадия Масса Масштаб
Изм. Лист N док. Подп.

1:12Разраб. Истомин О.Н.

Пров.
Лист 4 Листов 6

Н.контр.

Утв.

1. * Размер для справок.
2. Ручная дуговая сварка по ГОСТ 5264-80.
3. Сварку деталей производить по контуру примыкания.
4. Стальные элементы и сварные швы должны быть защищены двумя
слоями эмали ПФ -115 (ГОСТ 6465-76) по грунтовке ГФ -021.
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Расчет материалов

Стадия Масса Масштаб
Изм. Лист N док. Подп.
Разраб. Истомин О.Н.

Пров.
Лист 5 Листов 6

Н.контр.

Утв.

Примечание:
1. * материалы требующие разового использования.
2. ** материалы и оборудование приобретаемые у сторонних поставщиков.
3. *** теоретическая масса и объем.
4. Расчет выполнен без учета массы сварных соединений и покраски, составляющих до 5 %
массы элементов подвергшихся покраске и сварке.
5. Расчет выполнен без учета стандартных изделий (гайки, болты, шайбы).
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