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НПП "ГАММА"

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Rz40 (    )

Лист 2 Листов 2

1.* Размеры для справок.

2. ** Размеры обеспечиваются инструментом.

10. Общие допуски ГОСТ 30893.2-2002mH.

7. Допускается только обратная седловидность (положительный изгиб),

4. Заготовку состарить в печи при температуре 60    0,5  (максимум   1 )

+

--

+

--

9. Неуказанные предельные отклонения размеров; Н12, h12,     I T 12/2.

+

--
-

11. Остальные технические требования по ОСТ4 Г0.070.014.

-

8. Царапины и вмятины на поверхности - Г, не допускаются.

не более 0,5 мм, со строгой ориентацией только по длинной стороне плоскости Г.

6. Обработку внешних поверхностей Г и И, внутренних поверхностей  Д, Е, и Ж, а так же

3. Размеры заготовки: 60мм х 120мм х 200мм.

в течение 100 часов (минимум 50 часов).
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5. Пунктиром показаны контуры будущей детали.
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паза 5,2х50, отверстия Ф3 и двух карманов 8х18х48, выполнить за один установ детали.
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