
Материал детали

приспособл.

Эскиз операции

Технологическая

карта

1

№

п/п

детали

Номер

изд. или узла

Инструмент

Описание операции

ОПЕРАЦИЯ Токарная

Элемент корпус

Установить приспособление Пр.004.500.10 

в трехкулачковый патрон до упора в кулачки (см. эскиз),

Приспособление

Пр.004.500.10

с двух сторон элементы корпуса ЭП.004.504.01

и скрепить их между собой по всем 8-и граням, в

Хомут гибкий каб.

Лит. Лист Листов

1 12

Формат А4Копировал

№ докум. Подп.

СкворцовРазраб.
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Т.контр.
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Номер

ЭП.004.504.01 ТК

ЭП.004.504.00 СБ

2

М2,5:1

не закрепляя (обеспечив проворачивание оправки

в патроне).

Технологическая карта

Эскиз операции

№

п/п

Описание операции

приспособл.

Инструмент
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Лист 

2

Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

М2,5:1

Трёхкулачковый

патрон

Установить на приспособление Пр.004.500.10 

центральной части гибким кабельным хомутом

(стяжкой) длинной - 457 (530) мм.

7,6 х 457 (9 х 530)

6
5

5
6

170

185

Антена АСД

5

6

М2,5:1

Технологическая карта

Эскиз операции

№

п/п

Описание операции

приспособл.

Инструмент
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.
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о
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.
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Лист 

4

Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

М2,5:1

Торцевать детали, элементы корпуса, со стороны

выдержав размер 128,5 (-0,2) мм.

радиусный R3.

Ф70

50

+0,2

-0,2

R3,0

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

Резец проходной

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

отогнутый левый.

Резец проходной

Торцевать проточку Ф70, элементов корпуса со стороны

вращающегося центра, за несколько проходов радиусом

R3 (+0,1) мм, на длинну 50 (+0,2) мм, выдержав размер

Ф70 (-0,2) мм.

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

3

4

М2,5:1

Пр.004.500.10, прижимную шайбу Пр.004.500.16,

как показано на эскизе и поджать вращающимся

центром задней бабки станка, до упора.

Вращаю-йся центр.

кулачках патрона.

Резец проходной

Технологическая карта

Эскиз операции

№

п/п

Описание операции

приспособл.

Инструмент
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.
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о
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Лист 

3

Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

М2,5:1

2. Надеть на свободный конец приспособления 

Приспособление

Пр.004.500.16

3. Закрепить левый конец оправки Пр.004.500.10 в

Обточить детали элементов корпуса со стороны

задней бабки, за несколько проходов в размер упорный.

Ф70 (-0,2) мм, на длину 45 (+1,0) мм.

Ф70

45

+1,0

-0,2

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

А

А

20

Ф14

Б

65

5
6

Б

Ф45

НПП "ГАММА"

110

5
5

1
1
0

А

А

5
6

65

20*

7

8

Технологическая карта

Эскиз операции
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Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

упорный левый.

на диаметре Ф88, в размер 1,0 х 45  .

Резец проходной

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

отогнутый левый.

Резец проходной

Обточить детали элементов корпуса со стороны

трёхкулачкового патрона, за несколько проходов

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

М2,5:1

9

М2,5:1

Технологическая карта

Эскиз операции

№

п/п

Описание операции

приспособл.

Инструмент
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о
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а

Лист 

6

Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

Изменить способ крепления деталей элементов корпуса

М2,5:1

14

Технологическая карта

Эскиз операции

№

п/п

Описание операции

приспособл.

Инструмент
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о
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Лист 

8

Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

128,5

трёхкулачкового патрона за несколько проходов,

в размер Ф88 (-0,2) мм, на длину 5 (+0,2) мм,

Обточить фаску на деталях элементов корпуса со

стороны трёхкулачкового патрона, за один проход

5

+0,2

Ф45*

1,0 х 45

Ф
8
8

-
0
,
2

выдержав при этом размер 123,5 (-0,4) мм.

123,5

-0,4

Ф
8
8

между собой, не снимая оправки (не разжимая кулачков 

1. Скрепить два элемента корпуса ЭП.004.504.01 

по диаметру Ф70 мм, гибким кабельным хомутом

длинной - 250 (300) мм.

патрона в передней бабки станка), для этого: 

10*

35*

Ф3*

М2,5:1

Технологическая карта

Эскиз операции
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Описание операции
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Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

Изменить способ крепления деталей элементов корпуса

между собой, не снимая оправки (не разжимая кулачков 

патрона в передней бабки станка), для этого: 

Зенкер ручной 90

2 фаски 0,5 х 45

Ф3*

10

Снять фаски 0,5 х 45   в двух отверстиях Ф3 мм, на

диаметре Ф70, ручным зенкером.

Ф70

Изменить способ крепления деталей элементов корпуса

между собой, не снимая оправки (не разжимая кулачков 

патрона в передней бабки станка), для этого: 

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

11

12

13

Ф
8
8

16

Технологическая карта

Эскиз операции
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п/п

Описание операции
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Лист 
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Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

15

отогнутый.

Резец проходной

Ф100
-0,2

М2,5:1

М2,5:1

М2,5:1М2,5:1

Обточить детали элементов корпуса по наружному

диаметру, на всю длинну, за несколько проходов,

в размер Ф100 (-0,2)мм.

18

Технологическая карта

Эскиз операции

№

п/п

Описание операции

приспособл.
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Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

Приспособление

Пр.004.500.10

патрон

17

М2,5:1

Острую кромку со стороны трёхкулачкового патрона

притупить надфилем.

Изменить способ крепления деталей элементов корпуса

между собой, не вынимая оправки из корпуса, для этого:

1. Освободить торец деталей элементов корпуса от 

прижимной шайбы Пр.004.500.16, для чего отвести

заднюю бабку с вращающимся центром.

20

Технологическая карта

Эскиз операции

№

п/п

Описание операции

приспособл.

Инструмент
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о
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Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

Приспособление

Пр.004.500.10

19

М2,5:1

М2,5:1

Изменить способ крепления деталей элементов корпуса

между собой, не вынимая оправки из корпуса, для этого:

4. Разжать кулачки, разведя их до диаметра Ф110 мм

разрезного кольца Пр.004.500.17, задвинуть в кулачки

Ф100

-0,2

М2,5:1

Изменить способ крепления деталей элементов корпуса

между собой, не вынимая оправки из корпуса, для этого:

3. Одеть с левого торца, на обточенный диаметр Ф100,

до упора в детали, разрезное кольцо Пр.004.500.17

Кольцо разрезное

Трёхкулачковый

Ф110*

детали элементов корпуса в сборе (смотри эскиз) и

патрон

Трёхкулачковый

оставить не закрепляя (обеспечив проворачивание

Кольцо разрезное

Приспособление

Пр.004.500.10

деталей элементов корпуса в разрезном кольце).

Технологическая карта

Эскиз операции
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Скворцов

№ докум. Подп.

Формат А4Копировал

ЭП.004.504.01 ТК

21

М2,5:1

на диаметре Ф100, в размер 5,0 х 45  .

Обточить фаску на деталях элементов корпуса со

стороны вращающегося центра, за один проход

М2,5:1

Ф110*

Изменить способ крепления деталей элементов корпуса

между собой, не вынимая оправки из корпуса, для этого:

5. Подвести вращающийся центр задней бабки до

касания в оправку Пр.004.500.10, и не закреплять его.

Зажать кулачки патрона, обеспечив надёжное

крепление деталей в разрезном кольце Пр.004.500.17.

Подвести вращающийся центр задней бабки до

упора в оправку Пр.004.500.10 и закрепить его.

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.10

патрон

Трёхкулачковый

Кольцо разрезноеотогнутый.

Резец проходной

5 х 45

Торцевать элементы корпуса со стороны вращающегося

центра задней бабки, за несколько проходов в размер

45 мм по длинне.

45

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.10

Кольцо разрезное

отогнутый.

Резец проходной

М2,5:1

Снять детали со станка, для чего:

1. Отвести заднюю бабку с вращающимся центром.

2. Разжать кулачки патрона.

4. Осторожно вынуть приспособление Пр.004.500.10.

Если приспособление свободно не выходит из

элементов корпуса, удалить его на следующей

операции при полной разборке.

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Элемент корпус Элемент корпус Элемент корпус Элемент корпус

Элемент корпусЭлемент корпусЭлемент корпусЭлемент корпусЭлемент корпус

Элемент корпус Элемент корпус

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Пенопласт ПС-1-200 плита 60

ТУ 2244-461-03761784-01

Маркер чёрный.

5. Промаркировать одинаковыми цифрами два торца

элементов корпуса со стороны широкого паза.

М2,5:1

Произвести полную разборку, для чего:

1. Удалить все гибкие хомуты.

3. Осторожно вынуть приспособление Пр.004.500.10

не было удалено на предыдующей операции).

2. Разъединить два элемента корпуса, сняв один из них.

173,5

п.5

п.5

из оставшейся части элемента корпуса, (если оно

А

А

2
0
*

6
5
*

Б

Б

R
5
0

R
3
5

3
6
*

18*

28*
28*

Примечание:

Транспортировать детали элементов корпуса, для

покраски, производить попарно в специальной таре

с отдельными местами под каждый элемент корпуса.

Пр.004.500.17

Пр.004.500.17

Пр.004.500.17

Пр.004.500.17

так, что бы замок пластиковой стяжки оказался

в прорезе разрезного кольца и не попал под кулачёк

патрона.

10*

1. Замерить вылет свободного конца приспособления,

он должен находиться в интервале 9,0 мм - 9,5 мм,

только после этого можно переходить к пункту 2.

4 фск. 32х45

Хомут гибкий каб.

Хомут гибкий каб.

Хомут гибкий каб.

Хомут гибкий каб.

Хомут гибкий каб.

4 х 250 (5 х 300)

ТУ450-120Х-50

ЗАМОК

Хомут гибкий каб.

7,6 х 457 (9 х 530)

7,6 х 457 (9 х 530)

ТУ450-120Х-50 Хомут гибкий каб.

7,6 х 457 (9 х 530)

Хомут гибкий каб.

7,6 х 457 (9 х 530)

7,6 х 457 (9 х 530)

7,6 х 457 (9 х 530)

7,6 х 457 (9 х 530)

Ф70

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Хомут гибкий каб.

7,6 х 457 (9 х 530)

2. Установить на обточенный диаметр Ф88 мм, со 

стороны трёхкулачкового патрона, гибкий хомут

шириной не более 5 мм и длинной не менее 300 мм 

3. Удалить в центральной части гибкий кабельный хомут 

длинной - 457 (530) мм. скрепляющий между собой

два элемента корпуса ЭП.004.504.01.

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

Хомуты гибкие каб.

4 х 250 и 5 х 300

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Хомут гибкий каб.

7,6 х 457 (9 х 530)

Приспособление

Пр.004.500.10

Трёхкулачковый

патрон

Хомуты гибкие каб.

4 х 250 и 5 х 300

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Приспособление

Пр.004.500.10

Хомуты гибкие каб.

4 х 250 и 5 х 300

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Трёхкулачковый

патрон

Приспособление

Пр.004.500.10

Хомуты гибкие каб.

4 х 250 и 5 х 300

Вращаю-йся центр.

Приспособление

Пр.004.500.16

Трёхкулачковый

патрон

2. Слегка разжать кулачки, освободив приспособление

Пр.004.500.10 с деталями.

Вытащить приспособление с деталями из

трехкулачкового патрона.

Хомуты гибкие каб.

4 х 250 и 5 х 300

Хомуты гибкие каб.

4 х 250 и 5 х 300

Гибкие хомуты не снимать.

Гибкие хомуты не снимать.

Гибкие хомуты не снимать.

Гибкие хомуты не снимать.

Хомуты гибкие каб.

4 х 250 и 5 х 300

Хомуты гибкие каб.

4 х 250 и 5 х 300

Хомуты гибкие каб.

4 х 250 и 5 х 300

патрон

Трёхкулачковый

Приспособление

Пр.004.500.10

Хомуты гибкие каб.

4 х 250 и 5 х 300

3. Вынуть приспособление с деталями из патрона.


