Приложение №2
к Договору подряда №№ТФБ1М-СПХ от хх хххххх 2019 г.
ТРЕБОВАНИЯ К ОБЕСПЕЧЕНИЮ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ
предъявляемые при заключении договоров на поставку/монтаж декоративных изделий из искусственного камня марок Архикамень® и Архикор®. Редакция 2011 года.
1. Требования к условиям разгрузки и хранения изделий.
1.1. После вскрытия фабричной упаковки все мероприятия по сохранности изделий обеспечивает исполнитель погрузочных работ.

1.2. При механизированной разгрузке изделий должны быть выполнены следующие требования:

- целостность тары и упаковки не должна нарушаться;

- такелаж не должен деформировать тару и воздействовать на изделия;

- паллеты или отдельные крупные изделия должны быть установлены на ровной площадке в один ярус.

1.3. При ручной разгрузке изделий  должны быть выполнены следующие требования:

- персонал должен иметь спецодежду, не допускающую загрязнения или повреждения изделий; 

- изделия должны быть уложены на твердое ровное основание или паллеты на тыльную сторону, несколькими ровными слоями через мягкий прокладочный материал;
- маркировочные этикетки (бирки) и упаковочные листы должны быть сохранены;  

- защитная упаковка должна быть восстановлена.
1.4. Разгруженные изделия должны быть складированы на расстоянии не более 200м от зоны монтажа, включая 10м за каждый этаж.

1.5. В период с 01 ноября по 31 марта изделия должны храниться в помещении с положительной температурой. 
1.6. В период с 01 апреля по 31 октября допускается хранение изделий на открытых площадках с условием сохранения заводской упаковки или при укрытии изделий пленочным материалом.

2. Требования к изделиям, передаваемым в монтаж.
2.1. Качество принимаемых в монтаж изделий должно соответствовать: 

- ТУ 5746-001-56495054-2004 «Производство архитектурных элементов из пескобетона» для изделий марки Архикамень®; 

- ВСН 56-97 «Проектирование и основные положения технологий производства фибробетонных конструкций» для изделий марки Архикор®.

2.2. Изделия должны быть сухими, иметь температуру не ниже +5°С, грани и ребра не должны крошиться.

2.3. Цвет и фактура лицевой поверхности изделий должны соответствовать заводскому коду или  утвержденному образцу.

2.4. Показатели внешнего вида лицевой поверхности изделий должны соответствовать следующим требованиям:

- сколы граней и углов лицевой поверхности длиной более 10 мм и глубиной более 5 мм не допускаются;

- сколов граней и углов лицевой поверхности длиной менее 10 мм и глубиной менее 5 мм не более 2-х штук на одном изделии;

- цветовые пятна, неравномерности фактуры и следы производственной заделки, различимые с расстояния менее 6м не допускаются;

- трещины на поверхности изделий, за исключением поверхностных усадочных трещин шириной менее 0,1мм не допускаются;

- каверны радиусом и натеки более 5 мм не допускаются;

- каверны и натеки радиусом менее 5 мм допускаются на фактурных изделиях не более 5-ти штук и не более 2-х штук на  гладких (стандартных) изделиях;

2.5. Ребра и углы изделий могут иметь немногочисленные стёсы, сколы и каверны площадью не более 20 кв.см., если по условиям монтажа они лежат за границей лицевых швов.

2.6. Качество черновой (тыльной) поверхности не нормируется, за исключением максимального отклонения от плоскости, составляющего 5мм на 1000мм.

2.7. Требования к точности геометрических размеров должны соответствовать указанным значениям:

- отклонение размеров по длине, ширине и высоте не более ± 2,0 мм для параметра до 1 м и не более ± 0,5% для параметра свыше 1 м;

- разность длин диагоналей не более ± 2,0 мм для диагоналей до 1 м и не более ± 0,5% для диагоналей свыше 1 м;

- максимальное отклонение от плоскости не более 0,5% (5мм на 1000мм);

- отклонение линейных размеров и кривизны внутренних элементов изделия не более ± 2,0 мм.
2.8. Закладные элементы, поставляемые с изделиями не должны иметь видимых деформаций, антикоррозионное покрытие не должно быть нарушено.
2.9. Общее количество допускаемых дефектов внешнего вида и геометрических размеров на одном элементе должно быть не более четырех, дефекты закладных не допускаются.

3. Требования к монтажным поверхностям.
3.1. Монтажные поверхности должны соответствовать конструктивным решениям, заложенным в проектную документацию.

3.2. Поверхности должны быть подготовлены к монтажу:

- возраст кирпичной кладки или бетонных оснований не менее 25 дней;

- возраст армированной штукатурки не менее 3 дней, неармированной штукатурки не менее 5 дней;

- лакокрасочные покрытия, отслоившаяся штукатурка, старая декоративная облицовка и поврежденная гидроизоляция должны быть полностью удалены;

- разрушающийся кирпич или блоки должны быть выколоты до качественного твердого основания;

- необходимые по проекту гидроизоляционные работы, проводимые Подрядчиком, должны быть полностью закончены.

3.3. Зоны монтажа должны быть доступны и свободны от крепежа лесов и опалубок, укрывочных материалов, щитов, водосточных труб, металлических желобов и т.п.; элементы внешних коммуникаций и сетей должны быть отключены и надежно укрыты.

3.4. Отклонения плоскостей монтажных поверхностей при провешивании должны составлять:

- не более 20 мм на 1 этаж здания для контактного монтажа изделий и не более 50 мм на 1 этаж здания для монтажа изделий на металлоконструкции;

- не более 20 мм на полную длину любого прямолинейного участка поверхности в плане для контактного монтажа изделий и не более 50 мм на полную длину любого прямолинейного участка поверхности в плане для монтажа изделий на металлоконструкции;

3.5. Локальные неровности монтажных плоскостей (участки, вписывающиеся в окружность радиуса 200 мм) для контактного монтажа изделий при контроле 2000мм правилом должны составлять:

- не более 10 мм для оштукатуренных поверхностей;

- не более 10 мм для бетонных поверхностей и лицевых кирпичных кладок;

- не более 15 мм для черновых кирпичных и блочных кладок.

3.6. Локальные неровности монтажных плоскостей (участки, вписывающиеся в окружность радиуса 200 мм) для монтажа изделий на металлоконструкции при контроле 2000мм правилом должны составлять не более 20мм для всех типов стен.
3.7. Смежные работы, препятствующие монтажу изделий, должны быть завершены; работы по облесению зон монтажа должны быть окончены и проверены на соответствие установленным строительным нормам. 
3.8. В зонах проведения работ должны быть выполнены защитные мероприятия, в частности:

- остекленные оконные и дверные проемы закрыты листовым материалом;

- чисто отделанные поверхности и элементы здания надежно укрыты плотным пленочным материалом; 

-  в зимнее время произведена термоизоляция зон монтажа, поверхности в зоне монтажа прогреты до положительной температуры.  
4. Требования к смонтированным изделиям.
4.1. Смонтированные изделия и предусмотренные проектом строительства вспомогательные конструкции должны соответствовать рабочей документации, а также дополнительным техническим заданиям, заверенным Заказчиком и  исполнителем монтажных работ.

4.2. Схемы и материалы узлов крепления изделий должны соответствовать типовым техническим решениям группы компаний «АрхиКамень», если проектом не предусмотрено иное.

4.3. Отклонения плоскостей облицованных изделиями поверхностей при провешивании должны составлять:

- не более 0,5% (5 мм на 1м) по вертикалям, но не более 15 мм на 1 этаж здания;

- не более 10 мм на полную длину прямолинейного участка до 3м и не более 20 мм на полную длину прямолинейного участка свыше 3м.

4.4. Локальные неровности облицованных плоскостей должны составлять:

- не более 5 мм  при контроле 2000мм правилом;

- не более 2 мм при переходе на соседнее изделие в плоскости фасада;

- не более 2 мм при переходе на соседнее изделие в горизонтальных плоскостях.
4.5. Горизонтальные и вертикальные смещения контуров групп изделий, образующих единую композиционную зону (обрамления проемов, порталы, и т.п.), не должны превышать 20мм от проектных.

4.6. Если проектом не предусмотрена детальная раскладка изделий в пределах композиционных зон, то при приемке качества монтажных работ руководствуются следующими принципами: 

- облицовка осисимметричных архитектурных элементов (окон, порталов, замкнутых ограждений и т.п.) должна быть произведена осисимметричным набором камней;

- сборка протяженных конструкций должна быть произведена с использованием элементов-вставок, отличающихся друг от друга по длине не более чем на 5%, а также доборных (концевых, поворотных) элементов, длина которых должна быть в диапазоне 60-120% от длины соседних элементов-вставок;  

- композиционные зоны, подразумевающие укладку изделий “в разбежку” должны иметь отклонения во внутренней симметрии (разбег) швов на величину не более ± 20 мм;

- композиционные зоны, подразумевающие укладку изделий со сквозной перевязкой, должны иметь отклонения положения швов на величину, не превышающую 1/2 ширины шва, нормированной по проекту, а при отсутствии этой нормы – не более 4мм.

4.7. Швы между изделиями не должны превышать проектных значений 4±1мм. Разделка швов эластичными герметизующими составами обязательна, если проектом не предусмотрено иное.
4.8. Каждый 5 шов при сплошной укладке изделий должен быть выполнении в “пустошовку” и надежно разделан на глубину не менее 15мм эластичным герметизующим материалом для обеспечения термокомпенсационного зазора. При монтаже изделий в системах навесных и вентилируемых фасадов допускается использование незаполненных швов, если ограждающие конструкции фасада имеют барьерную защиту от влаги.  
4.9. Если проектом не регламентирована ширина швов, то их размеры должны соответствовать указанным значениям:

- между изделиями, закрепленными на внутренних кирпичных, бетонных или оштукатуренных поверхностях с помощью клеевых смесей или растворов 5 ± 1,0 мм;

- между изделиями, закрепленными на внешних кирпичных, бетонных или оштукатуренных поверхностях с помощью клеевых смесей или растворов 6 ± 2,0 мм;

- между изделиями, закрепленными  с помощью металлоконструкций 8 ± 3,0 мм;

- в зонах примыкания изделий к монтажным поверхностям и элементам ограждающих конструкций  12 ± 4,0 мм при использовании акриловых и силиконовых герметиков и 15 ± 5,0 мм при использовании тиоколовых и уретановых герметиков.

4.10. К качеству материалов швов предъявляются следующие требования:

- сохранение эластичности герметизующего материала при 25% сжатии-растяжении, надежная адгезия с ограничивающими поверхностями;

- равномерная окраска шва по всей длине на лицевых поверхностях изделий и конструкций; 

- глубина заполнения шва герметизующим составом не менее ширины, при формировании швов шире 8мм требуется сплошная прокладка изолирующим жгутом из вспененного уретана (типа Вилатерм).
4.11. По окончанию монтажных работ, облицованные изделиями поверхности должны быть отмыты от загрязнений и высолов, нейтрализованы слабым раствором соляной кислоты, полностью просушены и обработаны водоотталкивающей пропиткой в два слоя.
4.12. При отсутствии проекта водоотведения со смонтированных изделий, защита от атмосферной влаги должна быть выполнена по следующим правилам:
- выступающие части изделий, примыкающих к плоскостям наружных стен (поясков, карнизов, парапетов, подоконников и т.п.) и имеющих выступ верхней плоскости более 50 мм, подлежат окрытию листом из оцинкованной или окрашенной стали, меди, цинко-титана с обязательной заделкой кромок в стены или в облицовочный слой. Защитные покрытия должны иметь уклон не менее 3%, вертикальный фартук не менее 30 мм и свес для слива за наружную поверхность изделия не менее 30 мм;
- обособленные изделия, подвергающиеся интенсивному увлажнению в процессе эксплуатации (поручни балюстрад, ступени, изделия парковой архитектуры) должны быть обработаны кремнийорганическим составом в два-три слоя с расходом не менее 300 гр. состава на квадратный метр поверхности изделий. 
4.13. Окраска лицевых поверхностей и видимых плоскостей смонтированных и обработанных изделий должна быть однородной, а возможные незначительные различия в окраске соседних элементов не должны мешать восприятию смонтированных изделий как единого целого.
4.14. Дефекты поверхности изделий, не соответствующие требованиям к изделиям, поступающим в монтаж, а также дефекты общего вида смонтированных изделий, отчетливо различимые с расстояния более 6 м, принимаются только с согласия Подрядчика.
СОГЛАСОВАНО:

Субподрядчик  ______________________ / 



 /



Подрядчик _____________________ / А.Е. Марусов /

