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Основание общее

Standart Tehnology
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1) Наружняя поверхность без сколов и царапин, полировать

не требуется

2) Пластина должна быть без изгибов по длине и ширине
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Standart Tehnology
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Сборка №1

Standart Tehnology

Сборка  1) Основание общее (стр 4)

    2) Основание толкателя (стр 5)

              3) Основание опоры (стр 6)
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2 шт
Стойки левая и правая

Standart Tehnology
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Standart Tehnology
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Упоры стоек, левый и правый
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Сборка №2

Standart Tehnology

Сварка

Следы сварки зачистить, после чистки цинковать

Сборка №2    1) Сборка №1

  2) Стойки левая и правая

  3) Полка

  4) Упоры стоек
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Держатель упорный

Standart Tehnology
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Согнуть пластину под углы 90°, радиус изгиба не важен
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Сборка № 3

Standart Tehnology

Сборка №3 1) Сборка №2

2) Держатель опорный

Держатель опорный №1

Место под держатель опорный №2
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Маятник

Standart Tehnology
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Standart Tehnology
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Сборка № 4

Standart Tehnology

I

I (1:1)

K

K (1:1)

Винт М6

Сборка №4 1) Маятник

2) Пружина
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Осевой вал

Standart Tehnology
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Полировать

Отклонения размеров вдоль оси не более 0,01
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Стрелка

Standart Tehnology
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Латунная шайба

Проволочная стрелка, проволока жесткая
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Шкала

Standart Tehnology
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Вид 1
Сборка№5

Standart Tehnology
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Standart Tehnology

M
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Проволочная стрелка

Ось вращения

Войлок

Латунная шайба
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Standart Tehnology
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Standart Tehnology
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Нержавеющая сталь
Переходная пластина

Standart Tehnology
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Нержавеющая сталь
Толкающая пластина

Standart Tehnology
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Сборка № 6

Standart Tehnology

Сборка №6 1) Основание толкателя (стр 4)

2) Толкатель №1

3) Толкатель №2

4) Переходная пластина

5) Толкающая пластина
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