
изготовление осевого элемента

Деталь 2 (изготовить 4шт.)

подготовить круг, нержавейка, д10мм
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Деталь 3 (изготовить 4шт.)

подготовить круг, нержавейка, д10мм
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сточить фрагменты
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1.5

нарезать резьбу м3

повернуто на 180°

57.0

Деталь 4 (изготовить 4шт.)

вырезать отрезок трубки (нержавейки) Dвн11мм

47.0
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толщина трубки 1-2мм 

деталь 31

по краям

сточено 

по центру

сточено 

по краям

сточено 

1.5

1.5

10.0

цилиндр d10мм,

заготовка -

изначальная

длиной 12мм

10.0

резьбу м4

внутреннюю

нарезать

12.0
12.0

пазы

в заготовке

проточить

4.5 5.0

10.0

2.5
2.5

сегменты круга

с одного края

сточить 2 мм

изготовление осевого элемента

2.5

2.5

Деталь 1 (изготовить 4шт.)

подготовить круг, нержавейка, д10мм
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сверху
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Деталь 5 (изготовить 4шт.)
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в отверстия d1.6мм будут потом вставлены стальные спицы d1.6мм
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