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Дата№ докум.
Масштабматрица 

отрезки тип 1

1. HRC 59-62
2.H12,h12; IT12/2
3. Острые кромки 
притупить фаской 0,5х45
4. Отверстия после 
электроэрозии зачистить.

Катков

ООО"КИФАТО МК"

30.01.2017

сталь Х12МФ ГОСТ 
5950-2000

матрица отрезки 
тип 1

1:2

Завод балок.
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